MACCHINE TINTURA FILATO

YARN DYEING MACHINE
MAQUINAS PARA EL TENIDO DEL HILADO
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DYEING AND FINISHING MACHINERY







« Costruzione in acciaio inox AISI 316/L.

- Temperatura massima di lavoro: 147°C.

« Pressurizzazione con cuscino d'aria o a ricircolo esterno del
bagno.

« Dispositivi per la riduzione sino al 50% del carico nominale
a rapporto bagno costante.

- Possibilita di equipaggiare la macchina con portamateriali
per rocche, fiocco, tow e tops.

« Sistemi automatici d'accoppiamento con ricambio totale
del bagno per la tintura di grandi quantita.

« Costruzione secondo normative europee per apparecchi a
pressione (PE.D.) e certificazione A.S.M.E.

« PC Industriale operante in ambiente windows con
assistenza on-line remotata.

« Construccion en acero inoxidable AISI 316/L.

« Temperatura maxima de ejercicio: 147°C.

« Presurizacién obtenida por introduccién de aire o hidrau-
licamente.

- Dispositivos para la reduccién de la carga hasta el 50% de
la carga nominal manteniendo la relacion de bano.

- Posibilidad de equipar la maquina con portamaterial para
conos, borla, tow y tops.

« Dispositivo automatico de acoplamiento con el inter-
cambio total de bafio para el tefiido de lotes grandes.

- Construccion segun las normativas europeas para
aparatos a presion (P.E.D.) y certificacién A.S.M.E.

« PC industrial que trabaja en ambiente Windows con
asistencia online.

« Construction in stainless steel AlSI 316/L.

« Maximum working temperature: 147°C.

« Pressurization obtained by air-pad or bath recirculation.

« Devices for loading reduction up to 50% of nominal load
keeping unchanged the bath ratio.

« Possibility to equip the machine with material carriers for
cones, loose-fibres, tow and tops.

« Automatic coupling systems with total bath exchange for
the dyeing of bigger lots.

« Construction to European standards in relation to press-
rized machines (PE.D.) and in accordance to A.S.M.E.
standards.

« Industrial PC operating in Windows software and offering

remote online assistance.
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Carico nominale in tintura

Nominal load kg. 150 300 500 900
s & w1 [
Desion temperatire. ¢ | 158 158 158 158
ﬁ;“e?‘;ﬁ;;;‘g‘r“'“e mm. 1000 1250 1600 1600
?;?Jf'g;‘;,‘; totale mm. | 2400 2800 3500 3500
Larghezza totale mm. | 2000 2400 3000 3000
Tota e ovale macchina mm. | 2700 3000 3400 4600
Numero portamateriali 1 ] ] )
Number of material carriers

Numbor of il ey materal carier 10 22 37 37
Number o cones per spndie 10 10 10 8
Mot cone dlrmetsr” mm. | 215 215 215 215
ggﬁg 5355% Kg. 1,5 15 15 15
égﬁézﬁefgﬁf ? mm. 170 170 170 170

Dati indicativi - non binding details




Carico iominale in tintura kg. 50 100 150 250 500
« Costruzione in acciaio inox AISI 316/L. « Construction in stainless steel AISI 316/L. B;‘;?g;“gfe;’;u"r’:ge"“ Bar 5 5 5 5 5
« Temperatura massima di lavoro: 147°C. « Maximum working temperature: 147°C. Bir;gﬁrta;#]r:egtﬂ:ggeﬂo e 158 158 158 158 158
« Pressurizzazione con cuscino d’aria o a ricircolo esterno « Pressurization obtained by air-pad or bath recirculation. :
) ) : . Diametro autoclave mm. | 1000 1000 1250 1400 1400
del bagno. - Devices for loading reduction up to 50% of nominal load Kyer diameter
. L . . . . . - Larghezza total
« Dispositivi per la riduzione sino al 50% del carico nominale keeping unchanged the bath ratio. T:{;" Vﬁlzdztah olale A mm. 1600 2000 2000 2200 2400
a rapporto bagno costante. « Automatic coupling systems with total bath exchange for TPéglﬂgg;)lt% totale B _— 9700 3000 3500 3900 5300
- Sistemi automatici d'accoppiamento con ricambio totale the dyeing of bigger lots. Altezza totale macchina - 2000 2100 2100 2600 2600
del bagno per la tintura di grandi quantita. - Construction to European standards in relation to press- RN
R . . . . . Numero portamateriali 1 1 1 1 2
« Costruzione secondo normative europee per apparecchi a rized machines (PE.D.) and in accordance to A.S.M.E. stan- Number of material carriers
i i i Numero canne per portamateriale
pressione (P:E.D.) e ceruﬁcazpne A.S.M.E. ' dards. ' - . Number of Spindlec o matoris, Garrer 9 15 20 33 33
« PC Industriale operante in ambiente windows con - Industrial PC operating in Windows software and offering Numero rocche per canna A . 5 5 5
assistenza on-line remotata. remote online assistance. Number of cones per spindle
,'\’/l':f‘g’:e'g;’;];’e“fa mm. 215 215 215 215 215
Reso et Kg. 15 15 15 15 15
égﬁ;zﬁel’gﬁf“ mm. 170 170 170 170 170
Dati indicativi - non binding details
. Construccion en acero inoxidable AISI 316/L. - AlSI 316/L BIREEMEEH . [ ( °
- Temperatura maxima de ejercicio: 147°C. -mEaLERE:147° C,
- Presurizacion obtenida por introduccion de aire o hidra- - BB E MR LBRINNE. ] —
ulicamente. IR B TTER D 50%M B E ABAIB LR AR, /
- Dispositivos para la reduccién de la carga hastael 50% dela  -BZNB S RFEE R K EHIFHEFEITIBR IR,
carga nominal manteniendo la relacién de baro. I EHIEFSE YRR B A+ 4 (P.E.D)FIA.S.M.E. A
- Dispositivo automatico de acoplamiento con el intercambio IR, \
total de bafo para el tefiido de lotes grandes. - Tl e sk A Windows B IR (EFHIRIIZ R R AR 2 5.
« Construccidén segun las normativas europeas para aparatos
a presion (PE.D.) y certificacion A.S.M.E. L |
« PC industrial que trabaja en ambiente Windows con

asistencia online.
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MACCHINA STATICA PER LA TINTURA DEL FILATO IN
MATASSE MOD. ATM/HT E COLLANTS MOD. ATC/HT.

« Costruzione in acciaio inox AISI 316/L ad alto spessore.

« Pressurizzazione con cuscino d’aria o a ricircolo esterno
del bagno. Portamateriali per la tintura di filato in matasse
(mod. ATM/HT).

- Portamateriali con cassetti per la tintura di collants pre-fis-
sati o cestelli con griglie per la tintura di materiale in sacchi
(mod. ATC/HT).

- Possibilita di equipaggiare la macchina con dispositivi per
la riduzione di carica mantenendo costante il rapporto
bagno.

« Sistemi automatici d'accoppiamento con ricambio totale
del bagno per la tintura di grandi quantita.

« Costruzione secondo normative europee per apparecchi a
pressione (P.E.D.) e certificazione A.S.M.E.

« PCIndustriale operante in ambiente windows con
assistenza on-line remotata.

MAQUINA ESTATICA PARA LA TINTURA DEL
HILADO EN MADEJAS MOD. ATM/HT Y PANTYS
MOD. ATC/HT

« Construccion en acero inoxidable AISI 316/L de alto espesor.

« Presurizaciéon obtenida por introducciéon de aire o hidra-
licamente.

- Canasta para la tintura del hilado en madejas (mod. ATM/HT).

- Canasta para cargar cajones por material pre-fijado o can-
sta con rejas por material in bolsas (mod. ATC/HT).

« Posibilidad de equipar la maquina con dispositivos para la
reduccién de la carga manteniendo la relacién de bafo.

« Dispositivo automatico de acoplamiento con el interca-
bio total de bafo para el tefiido de lotes grandes.

- Construccion segun las normativas europeas para aparatos
a presion (PE.D.) y certificacion A.S.M.E.

« PC industrial que trabaja en ambiente Windows con as-
stencia online.

STATIC MACHINE FOR THE DYEING OF YARN IN HANKS
MOD. ATM/HT AND PANTYHOSE MOD. ATC/HT

« Construction in stainless steel AISI 316/L - high tickness.

« Pressurization obtained by air-pad or bath recirculation.
Material carrier for the dyeing of yarn in hanks (mod. ATM/HT).

« Material carriers with drawers for pre-boarded material or
carriers with grids for the dyeing of material in bags (mod.
ATC/HT).

« Possibility to equip the machine with devices for loading
reduction keeping unchanged the bath ratio.

« Automatic coupling systems with total bath exchange for
the dyeing of bigger lots.

« Construction to European standards in relation to press-
rized machines (P.E.D.) and in accordance to A.S.M.E. stan-

dards.
« Industrial PC operating in Windows sotware and

offering remote online assistance.
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DATI TECNICI - TECHNICAL DATA

Carico nominale in tintura
Nominal load

kg.

1:2

15

30+ 40

60 + 80

120 + 160 | 240 + 320

Pressione di progetto
Design pressure

Bar

0,5

05

05

0,5

05

05 05

Temperatura di progetto
Design temperature

c°

110

110

110

110

110

110 110

Numero porte
Number of doors

1 2

Numero cestelli
Number of material carriers

1+1

1+1

1+1 242

Numero bastoni
Number of sticks

12

10

20

40 80

Lunghezza bastoni
Sticks length

mm.

125

675

675

1030

1030

1030 1030

Dimensione testina
Head dimension

mm.

55

55

55

55

55

55 55

Larghezza macchina
Machine length

mm.

1350

1600

1400

1800

1800

1850 3000

Profondita macchina
Machine depth

mm.

800

800

2000

2000

2500

2500 2200

Altezza totale macchina

Total height

mm.

2100

2200

2400

2500

2500

3200 3200

Dati indicativi - non binding details
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FLAINOX is taking care of

DATI TECNICI - TECHNICAL DATA

Carico nominale in tintura

farlco homir kg. 4 20 60 120 240
ELZ?;;“S;;’;&?“““ Bar 05 05 05 05 05
nglfiin"g"grgisg‘:g"’ Bar 045 045 045 045 045
e IR 1 )
Numero cassetti 4 6 10 10 10410

Number of drawers

Dimensione cassetti
Drawers dimension

mm. | 300x350x100h | 500x500x120h | 1000X500X120h | 1000x1000x120h | 1000x1000x120h

Larghezza macchina

Machine length A | mm. 1400 1150 1850 1850 2900
Profondita macchina

Machine depth B | mm. 600 1350 1600 2150 2200
Altezza totale macchina

Total height C | mm. 1300 2000 2800 2800 2800

Dati indicativi - non binding details
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Flainox s.r.l. a socio unico - 13854 Quaregna (BIELLA) - Italy
via G. Leopardi, 5 - phone +39 015980680 - fax +39 01594771
info@flainox.com - www.flainox.com - www.flainox.com/blog
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